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Los gases inertes se caracterizan por 
encontrarse en la atmósfera de forma 
natural, siendo muy respetuosos con 
el medio ambiente al no provocar 
efecto invernadero, ni destruir la capa 
de ozono. Son gases no conductores, 
incoloros, inodoros, insípidos y no 
corrosivos, pudiéndose utilizar a 
temperaturas normales con materiales 
tales como el níquel, acero, acero 
inoxidable, cobre, latón o bronce.

Los sistemas de extinción mediante 
gases inertes ofrecen una gran 
flexibilidad de adaptación a todos 
los sistemas de actuación y disparo 
utilizados actualmente en el mercado 
permitiendo incluso combinaciones 
de varios de ellos, incorporando en 
su diseño elementos de protección 
contra disparos accidentales debidos 
a microfugas, permitiendo ademas la 
comprobación y mantenimiento de 
todos los elementos críticos de que 
consta la instalación.

Los gases inertes son almacenados 
como gas comprimido en cilindros 
de alta presión, por lo que el espacio 
necesario para el almacenamiento de 
los cilindros dependerá de su presión 
y capacidad.

Los sistemas con gases inertes 
están diseñados para una presión de 
llenado de los cilindros a 200/300 
bar logrando con ello una economía 
de espacio y dinero. Los sistemas 
pueden instalarse en simple o doble 
fila.

El método de extinción de los 
sistemas con gases inertes se basa en 
la reducción de la concentración de 
oxígeno en la zona afectada, aunque 
a diferencia de los sistemas de CO2 el 
IG-01 es seguro para su uso en áreas 
ocupadas, manteniendo, ademas, 
durante la descarga una excelente 
visibilidad.

Los sistemas con gases inertes están 
compuestos por gases dieléctricos 
muy recomendados para la protección 
de materiales eléctricos y electrónicos.

Gases
Inertes
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Designación IG-01 IG-55 IG-100 IG-541

Fórmula Química Ar (100%) N2 (50%)/Ar(50%) N2 (100%)
N2(52%)/Ar(40%)/
CO2(8%)

Peso molecular 39,9 33,95 28,02 34

Normativa utilizada

UNE 23570
UNE 23576
NFPA 2001
ISO 14520-14
ISO 14520-1

UNE 23570
UNE 23575
NFPA 2001
ISO 14520-12
ISO 14520-1

UNE 23570
NFPA 2001
ISO 14520-13
ISO 14520-1

UNE 23570
UNE 23577
NFPA 2001
ISO 14520-15
ISO 14520-1

Punto de ebullición a 1.013 bar -185,9º C -196º C -1959,8º C -196º C

Máxima presión de llenado 300 bar 300 bar 300 bar 300 bar

NOAEL 43% 43% 43% 43%

LOAEL 50% 52% 52% 52%

Concentración máxima para 5’ de 
exposición

43% 43% 43% 43%

Poder destructor de la capa de ozono 0 0 0 0

Potencial de efecto invernadero 0 0 0 0

Tuberia Ø SCH 40 MIN. (Kg/min) MAX. (Kg/min)

1/2" 15.8mm            - 22

3/4" 20,93mm 22 44

1" 26,64mm 44 66

1 1/4" 35,05mm 66 110

1 1/2" 40,9mm 110 176

2" 52,5mm 176 330

3" 77,9mm 330 836

4" 102,3mm 836 1166

6" 154,1mm 1166            - 

STC-IG

Es imprescindible la consideración de las 
sobrepresiones en las paredes. 
Tubería: La máxima presión de trabajo en 
tubería después del restrictor es de 60 
bar a 20º C. La presión máxima de trabajo 
antes del restrictor es de 225 bar para 
los sistemas a 200 bar y 384 bar para 
los sistemas de 300 bar. (ISO 14520). 
Después del restrictor se aconseja utilizar 
tubería Sch.40 según norma ASTM/
ANSI. Hasta 2’’ puede ser roscada con 
accesorios forjados de 3000 lb. ANSI 
B316.11, a partir de 2½’’ será soldada 
con accesorios ANSI B.16.9 y B.16.28

Salas de ordenadores, salas de control, cuadros eléctricos, equipos de centrales telefónicas. Instalaciones eléctricas 
y electrónicas. Falsos suelos y falsos techos. Archivos, museos y bibliotecas.

Propiedades y factores de cálculo

Aplicaciones

Características tuberías
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HFC125STC-IG

MODULAR INERTE REDUCTOR DE PRESIÓN

Modulares

RELACIÓN DE COMPONENTES 
EN EL SISTEMA

1 Cilindro

2 Herraje

3 Disco protector

4 Válvula

5 Latiguillo de descarga

6 Difusor

7 Manómetro/presostato

8 Disparo manual

9 Solenoide

10 Reductor de presión

11 Conector solenoide
También incluye tapón protector y juego de etiquetas

PRESIÓN VOLUMEN (l) STC-01 (kg) STC-55 (kg) STC-100 (kg) STC-541 (kg)

200
80 28.2 22.8 17.9 23.8

140 49.3 39.9 30.3 41.2

300
80 40.3 32.1 24.9 33.1

140 70.5 56.1 43.5 57.9
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MODULAR INERTE REDUCTOR DE PRESIÓN

Modulares

RELACIÓN DE COMPONENTES 
EN EL SISTEMA

1 Cilindro

2 Herraje

3 Disco protector

4 Válvula

5 Latiguillo de descarga

6 Difusor

7 Restrictor calibrado

8 Disparo manual

9 Solenoide

10 Manómetro presostato

11 Conector solenoide
También incluye tapón protector y juego de etiquetas

Aa µAa , pa , ρa , wa = sonic

wi
ρi
pi

Ai

iia ñpøAìm 2=&
MASA DEL FLUIDO:

Diametro del restrictor calculado con VDS:

RESTRICCIÓN DEL FLUIDO:

PRESIÓN VOLUMEN (l) STC-01 (kg) STC-55 (kg) STC-100 (kg) STC-541 (kg)

200
80 28.2 22.8 17.9 23.8

140 49.3 39.9 30.3 41.2

300
80 40.3 32.1 24.9 33.1

140 70.5 56.1 43.5 57.9
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HFC125STC-IG

BATERIA INERTE CON REDUCTOR DE PRESION

Baterías

RELACIÓN DE COMPONENTES 
EN EL SISTEMA

1 Cilindro

2 Herraje

3 Disco protector

4 Válvula esclava

5 Soporte colector

6 Valvula de seguridad

7
Contactor de paso con 

enclavamiento

8 Latiguillo pilotaje

9 Latiguillo descarga

10 Valvula piloto

11 Reductor de presion

12 Detalle pilotaje

13 Manometro/presostato

14 Disparo manual

15 Solenoide
También incluye tapón protector y juego de etiquetas

Baterías formadas por 
cilindros de 80 y 140 l.
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BATERIA INERTE CON RESTRICTOR DE PRESION

Baterías

RELACIÓN DE COMPONENTES 
EN EL SISTEMA

1 Cilindro

2 Herraje

3 Disco protector

4 Válvula esclava

5 Soporte colector

6 Colector

7 Valvula de seguridad

8
Contactor de paso con 

enclavamiento

9 Valvula antirretorno

10 Latiguillo de pilotaje

11 Valvula piloto

12 Restrictor calibrado

13 Detalle pilotaje

14 Disparo manual

15 Solenoide

16 Manometro/presostato
También incluye tapón protector y juego de etiquetas

Baterías formadas por 
cilindros de 80 y 140 l.


